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INA ION PLANTA DE ACID Y OXIGE
FUNDICION Y REFINERIA VENTANAS
PROGRAMA
LUNES 3 DE DICIEMBRE DE 1990
1045 HORAS INGRESO DE §. E. EL PRESIDENTE DE LA REPUBLICA Y COMITIVA.
SALUDO DE EJECUTIVOS DE ENAML
10.50 HORAS S.E. SALUDA A TRABAJADORES DE ENAMI ASISTENTES AL ACTO.
UBICACION EN EL LUGAR ASIGNADO.
11.00 HORAS INICIO DE LA CEREMONIA.  BIENVENIDA E INTRODUCCION
11.02 HORAS HIMNO NACIONAL
11.05 HORAS DISCURSO DEL PRESIDENTE DEL SINDICATO DE VENTANAS,
SR. MIGUEL ESPINOZA VASQUEZ
11.12 HORAS DISCURSO DEL MINISTRO DE MINERIA, SR. JUAN HAMILTON D.
11.40 HORAS BENDICION A CARGO DEL ARZOBISPO-OBISPO DE VALPARAISO
MONSENOR FRANCISCO DE BORJA VALENZUELA.
11.45 HORAS CORTE DE CINTA Y RECORRIDO PLANTA DE ACIDO
11.55 HORAS TRASLADO EN BUS AL SALON DE ACTOS.

BREVE DETENCION EN PLANTA DE OXIGENO.
12.05 HORAS COCKTAIL

12.40 HORAS DESPEDIDA A COMITIVA PRESIDENCIAL



EMPRESA NACIONAL DE MINERIA

INA RACION PLANTA DE ACID LEURICO Y OXIGEN
FUNDICION Y REFINERIA V

Con la presencia del Presidente de la Republica, don Patricio Aylwin Azdcar, el proximo 3 de
diciembre a las 10,45 hrs, la Empresa Nacional de Mineria, ENAMI, inaugurara una planta de
Acido Sulfurico y otra de Oxigeno en la Fundicién y Refineria Ventanas.

Al acto asistira el Ministro de Mineria, Juan Hamilton Depassier, otros ministros, senadores,
diputados, autoridades de la V Regién, empresas contratistas y Ejecutivos de ENAMI.

La inversién de estas dos obras representa una cifra que fluctua en los US$ 80.000.000.-

1.

lan ACi i

La planta de acido sulfurico esta considerada como un proyecto prioritario tendiente a
mejorar los niveles de proteccion ambiental de las zonas aledafias y disminuir la emision
en los niveles de anhidrido sulfuroso en un 30%, aproximadamente.

La planta tiene una capacidad nominal de produccién de 260 mil toneladas al afio de 4cido
sulfurico, lo que permitira disponer de capacidades de procesamiento compatibles con
reducciones significativas de costos, y colocar a ENAMI en una fuerte posicién competitiva
y, asi, dar apoyo al sector minero en cumplimiento con el rol de fomento encomendado por
el gobierno.

Los principales usos del acido sulfurico se encuentran en la industria cuprifera, la
industria del petréleo, fertilizantes e industria quimica y del plastico.

La construccion de la planta la llevé a cabo la firma alemana Ferrostaal/Petersen y demor6
cuatro afio. La inversion total alcanzé a los US$58.000.000.-
r ripci | pr Pian Acido V n
La Planta de Acido Ventanas, que usara el proceso de simple contacto, consta de tres etapas :
Captacién y limpieza de gas caliente
El objetivo de esta etapa es captar particulas de polvo suspendidas en el gas del
Convertidor Modificado tipo Teniente y eventualmente de los Convertidores

tradicionales. Con esto se evita la contaminacién, obstruccién y deterioro de equipos y
ductos de la Planta de Acido.
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Produccion de Acido Sulfarico

Para la fabricacion de acido sulftrico, se utiliza el proceso de contacto, que es el mas
aplicado actualmente. Este proceso consiste basicamente en la oxidacion catalitica del
SO3 en un reactor adiabiatico, provisto de 3 a 4 lechos de catalizador de pentdxido de
vanadio.

Neutralizacién de Efiuentes

El acido debil que se produce en el enfriamiento y purificacién del gas es enviado a la
planta de neutralizacién. La neutralizacién del acido sulftrico se efecttia en bateas, en
las que se adiciona lechado de cal para obtener yeso y agua. Ademas, se elimina parte
de los sulfatos metalicos y una parte adicional se transforma en hidréxidos de metales,
que en su mayoria son insolubles.

2. Plan xi

La planta de oxigeno producira alrededor de 300 tons de oxigeno por dia y su puesta en
marcha permitira a la Fundicion y Refineria Ventanas, aumentar la capacidad de fusién
pasando de 330 a 500 mil toneladas anuales de procesamiento de concentrados. El
funcionamiento de la planta, por otra parte, disminuird los costos unitarios,
especialmente el consumo de combustible, el mayor item de una fundicién.

La construccién la lievé a cabo la firma Franco-Chilena L'Air Liquide/Sigdo Koppers.
La inversion total del proyecto alcanzé a US$29.000.000.-

Descriocion Pl e Oxigen

La Planta tiene una capacidad de 300 tons por dia de oxigeno gaseoso de 95% pureza, y
consta principalmente de los siguientes equipos que se describen a continuacion :

Sistema de Compresién de Aire, utilizando un compresor centrifugo con un consumo de
4.000 KWH.

- Sistema de limpieza del aire : el aire debe ser limpiado previamente, eliminandose
tanto las impurezas sélidas en suspensién, como |0s contaminantes gaseosos presentes,
normalmente en areas industriales.

Produccién de Oxigeno : la planta trabajara por licuacién y destilacion del aire,
obteniendo oxigeno con 95% de pureza. La Planta incorpora el sistema "bascule” que
permite absorber todas las fluctuaciones de demanda de oxigeno, variando las
existencias entre dos estanques, uno con oxigeno liquido y otro gaseosos, evitando asi el
venteo de oxigeno en periodo de baja demanda.

- El sistema de control de la Planta es de un alto grado de automatizacién y todo su
sistema de control es digital.
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